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PFAFF SERVIS

Spic¢kova kvalita pfi iti

8330

Stroj na horkovzdu$né
svarovani pro kontinualni svary




PFAFF 8330

Novy stroj na horkovzdusné svafovani PFAFF 8330 byl vyvinut pro svafovani kontinualnich $vi na vodéodolnych
materidlech. Technické vylep$eni jsou charakteristické pro PFAFF 8330, ktery je uréen pro vodotésné a prodysné
materialy. Inovace jej €inf jedine¢nym:

Presnéa reprodukce s programovanym paskovanim

Je mozné naprogramovat jednotlivé segmenty i celé cykly. Vytvorené programy a parametry lze pfenaset na jiné stroje v
rdmci vyrobniho procesu.

Diferenciélni podévani

Dva samostatné pohonné motory pro horni a doIni podavaci vélec zajistuji optimalni pfizplsobeni provozu (napf.
hladké Svy nebo plnost pro tvarované dily).

Dynamické svarovani

Automatické prizplisobeni vykonu ohfevu proménlivé rychlosti. Dva teplotni senzory (volitelné) umoznuji kontrolu teploty
ohrevu. Automatické sledovani a Uprava v§ech prednastavenych nebo naprogramovanych parametrd.

Rezacka pasky s oddélenym pohonem

Orezavani Svové pasky se stava zbyte¢nym (svarovani od zacatku pasky), coz vede k vyznamnému snizeni
spotfeby pasky. Rezacka pasky je elektronicky fizena s pfesnym nastavenim pro optimalni konfiguraci. Volitelng:
senzorove fizené automatické fezani pasky na konci materialu.

Variabilni koncept prispévku a valecki

V centru pozornosti je aplikace zakaznika! Variabilni koncept prispévka (Sitka valecku 25, 28 a 32 mm a pozice prispévki
jako prispévek zepredu, vertikalni piispévek a prispévek zezadu - v zavislosti na operaci). K dispozici je nékolik priimért
véleckd: 45 mm pro standardni operace, 25 mm pro aplikace na boty a automobilovy priimysl (Gzké zatacky).




Funkce:

« Tradi¢ni svarovani paskou s moznosti programovatelného svarovani

« ,Dynamické svafovani" a novy diferencidlni posun zajistuji $pi¢kovou kvalitu $vu

» Maximalni reprodukovatelnost svafovaciho procesu

* 20% zvySeni produktivity ve srovnani s jinymi stroji na svafovani paskou

* AZ 15% snizeni mnoZzstvi pouzité pasky oproti standardnim strojlim

» Dotykova obrazovka pro snadnou obsluhu s piktogramy

* Rlizné Urovné obsluhy mozné, s ochranou heslem, napf. pevné parametry nelze ménit obsluhou
» Monitorovani teploty ohfevu pomoci dvou senzor( (volitelné)

 Lze programovat jednotlivé segmenty i celé sekvence

+ Automatické sledovani a udrZovani vSech prednastavenych nebo naprogramovanych parametrd
« Variabilni systém pro post (Sitka a pozice postu - podle pouziti)

« Presné reprodukovatelné nastaveni trysky s x/y-posuvy

« Béhem vyrobni sekvence Ize programy a parametry prendset prostfednictvim SD-karty na jiné stroje

Oblasti pouziti:

Pro vSechny operace svarovani paskou, které vyzaduji vysokou spolehlivost procesu a reprodukovatelnou kvalitu:

« Venkovni + ochranné odévy a obuv
 Automobilovy priimysl jako sedadla, opérky, palubni desky a podobné, aby se zabrénilo pronikani pény skrz jehlové
otvory po Siti




PFAFF SERVIS

Technické udaje:

Rozméry a hmotnost:

Délka: pfiblizné 1250 mm

Sitka: ptiblizné 700 mm

Vyska (bez drzéku pésky): pfiblizné 1400 mm
Sitka volného prostoru: pfiblizné 380 mm
Vzdélenost mezi vélci: priblizné 20 mm

Siirka trysek:

10 - 30 mm (jiné dostupné)
Cista hmotnost:

priblizné 140 kg

Rychlost tésnéni:

max. 9 m/min (standard),
moznost az 20 m/min

Nastavené napéti sité:
230V £ 10 %, 50/60 Hz, 1 Faze

Spotieba energie:

3700 W

PFAFF Industriesysteme und Maschinen GmbH je autorizovanym drzitelem licence ochranné znamky PFAFF.

Vykon topeni:
3600 W

Ja

Spotreba vzduchu (6 bar):
pfiblizné 150 I/min

Teplota tésnéni:
720 °C

PFAFF je vyhradni ochrannou zndmkou spole¢nosti VSM Group AB.
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